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PLANTA BAIXA - LOCAÇÃO DE PILARES
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PLANTA BAIXA - LOCAÇÃO DA FUNDAÇÃO E PILARES
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OBSERVAÇÕES

- As soldas deverão ter seus lados (b)  maiores ou iguais a espessura (t) da chapa de ligação mais fina (b > t min.).
- Eletrodos AWS E70.
- Para a fabricação das peças as medidas deveram ser conferidas in loco.

- Parafusos ASTM A490.
- Perfis dobrados Aço A36, SAC 300 ou SAC 350.
- Perfis redondos, laminados e chapas  Aço A36, SAE 1020, A572G50.

- Nas medidas não estão incluídas as folgas para a produção das peças.

- Todas as peças indicadas da estrutura deverão ser soldadas entre sí em toda a sua extensão de contato.

              

Limpeza / Pintura:

- Telha aluzinc 0,5 mm.

ELEVAÇÃO 1: Eixo A
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- Pintura de base: 01 demão de zarcão óxido de ferro esmalte sintético com espessura minima de 35 micras película seca;
- Pintura de acabamento: 01 demão de 35 micras de acabamento esmalte sintético na cor a ser definido pelo cliente;
- Danos à pintura ocasionados por transporte, montagem ou solda em obra deverão ser reparados mantendo todas propriedades

- Remover óleos de proteção, rebarbas de corte ou furação; e respingos e escórias de soldagem (NBR 7346);

de pintura de acabamento.
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CORRENTES RÍGIDAS, TENSORES E CONTRAVENTOS
Posição Peça Quant. Tamanho

(mm)
Perfil Material Peso / m

(kg/m)
Peso
(kg)

TOTAL ITEM

CR1
C1

TCR1

Corrente rígida
Contravento

Tensor

08
16
32

7735
6417
3147

L lam 1/8" x 7/8"
Perfil redondo D 3/8"

ASTM A-36
ASTM A-36
ASTM A-36

1,04
0,56
0,56

64,35
57,49
56,39

178,23
Perfil redondo D 3/8"
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